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FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH
NA ZIMNO



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaojhtécznej (SST) opracowanej na bazie
OST g wymagania ogdélne dotygze wykonania i odbioru robdtlla zadania: Opracowanie
dokumentacji projektowej/technicznej na remont drog i gminnej w msc. Obl egorek ul. Le $ne
taki (dz. Nr ew. 987) gm. Strawczyn.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jesbgtana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t zadanych z realizagjwyzej wymienionego zadania.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robo6t aganych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnaenby¢ wykonywane w celu:
- Profilowania na zadagtebokas¢ wraz z odwiezieniem materiatu z odzysku
Pozyskany przy robotach destrukt jest wigsimowykonawcy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotkany proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na élkme gtebokasé.

1.4.2. Destrukt

-materiat mineralno-bitumiczny, powstaly w wyniku frezowania warstwy lub warstw
nawierzchni drogowej w temperaturze otoczenia.

1.4.3. Pozostale oki&enia  zgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagaon@dlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygeze rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.
2. MATERIALY

Nie wystpuja.
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” dkt
3.2. Sprzt do frezowania

Nalezy stosowad frezarki drogowe umidiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na
zimno na okréona giebokasé.

Frezarka powinna lgysterowana elektronicznie i zapewhzchowanie wymaganej rowdt
oraz pochylé poprzecznych i poditnych powierzchni po frezowaniu.

Szeroké¢ bebna frezupcego powinna byydobrana zalaie od zakresu robot.

Frezarki musz by¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, podey go z jezdni
nasrodki transportu.
a) Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowangaafki musz, a poza nimi powinny,

by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.

Wykonawca mee wywat tylko frezarki zaakceptowane przez zyniera Nadzoru.
Wykonawca powinien przedstatvidane techniczne frezarek, a w przypadkach jakighiké&
watpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na wtasny koszt.



4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagidne” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materialu powiniert gk zorganizowany, aby zapewnprac
frezarki bez postojéw. Materiat me by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Og0dlne zasady wykonania robét podano w SST D-M@OM, Wymagania ogoélne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna Ildy frezowana do gbokasci, szerokéci i pochyleér zgodnych z
dokumentagj projektowa i SST.
Jezeli ruch drogowy ma hy dopuszczony po sfrezowanejeta jezdni, to wéwczas, ze
wzgledow bezpieczgstwa naley speint nastpujace warunki:
a) nalezy usumyg sciety materiat i oczyci¢ nawierzchng,
b) przy frezowaniu poszczegoélnych pasow ruchu, wysbkmdiwnych pionowych krawdzi nie
moze przekracza40 mm,
¢) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgamika cieku)
dopuszcza siwiekszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wickszej od 75 mm
wymaga on specjalnego oznakowania,
d) krawedzie poprzeczne na zalazenie dnia roboczego powinnydilinowo scicte.
5.3. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw
asfaltowych

Do frezowania naly uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzm ustalonego
poziomu odniesienia, zachowaaj spadki poprzeczne i niwetetlrogi. Nawierzchnia powinna by
sfrezowana na gbokas¢ projektowan z dokltadnécia + 5 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.
6.2. Czstotliwosé oraz zakres pomiarow kontrolnych

6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw

Czestotliwas¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimano podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiaroéw kontrolnych nawierzchni freaoej na zimno

Lp. Whasciwos¢ nawierzchni Minimalna extotliwos¢ pomiarow
1 | Réwnd¢ podiuzna taty 4-metrovg co 20 metréw

2 | Rownda¢ poprzeczna tat4-metrovy co 20 metrow

3 | Spadki poprzeczne co50m

4 | Szerokéc frezowania co50m

5 | Gkbokai¢ frezowania na biaco, wedlug SST

6.2.2.R6wna¢ nawierzchni

Nieréwndaci powierzchni po frezowaniu mierzonegat-metrows zgodnie z BN-68/8931-04
nie powinny przekracza6 mm.



6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powibyy zgodne z dokumentacprojektovs, z
tolerancj = 0,5%.

6.2.4.Szerokd¢ frezowania

Szerokd¢ frezowania powinna odpowiadlaszerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadndcia = 5 cm.

6.2.5.Glebokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiadlaglebokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadndcia £ 5 mm.

Powyssze ustalenia dotygze dokladnéci frezowania nie dotyez wyburzenia kilku lub
wszystkich warstw nawierzchni przy naprawach kapyeh. W takim przypadku wymagania
powinny by okreslone przez layniera Nadzoru w dostosowaniu do potrzeb wynigaih z przygtej
technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00@ANymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektows, SST i wymaganiami
Inzyniera Nadzoru, peeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycge podstawy ptatnéci

Ogolne ustalenia dotyaeze podstawy ptatrssi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré$enoawierzchni planografem i tat



